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前　言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由住房和城乡建设部标准定额研究所提出。
本文件由住房和城乡建设部供热标准化技术委员会归口。
本文件起草单位：
本文件主要起草人：



CJ/T XXX-202X

10
耐热聚乙烯（PE-RTⅡ）手动流量调节阀
[bookmark: _Toc198284252][bookmark: _Toc204853807]1　范围
本文件规定了耐热聚乙烯（PE-RTⅡ）手动流量调节阀（以下简称“调节阀”）的术语和定义、分类和标记、工作条件和工作压差、结构、材料、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于设计温度不大于80℃冷热水管道系统。
[bookmark: _Toc198284253][bookmark: _Toc204853808]2　规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Toc418150623]GB/T 2828.1　计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 2918　塑料 试样状态调节和试验的标准环境
GB/T 3682.1　塑料 热塑性塑料熔体质量流动速率（MFR）和熔体体积流动速率（MVR）的测定 第1部分：标准方法
GB/T 6111　流体输送用热塑性塑料管道系统 耐内压性能的测定
GB/T 7306.2　55°密封管螺纹 第2部分：圆锥内螺纹与圆锥外螺纹
GB/T 8806　塑料管道系统 塑料部件尺寸的测定
GB/T 9345.1　塑料 灰分的测定 第1部分：通用方法
GB/T 12222　多回转阀门驱动装置的连接
GB/T 12223　部分回转阀门驱动装置的连接
GB/T 12670　聚丙烯（PP）树脂
GB/T 18251　聚烯烃管材、管件和混配料中颜料或炭黑分散度的测定
GB/T 19278—2018　热塑性塑料管材、管件及阀门通用术语及其定义
GB/T 19466.6　塑料 差示扫描量热法（DSC） 第6部分：氧化诱导时间（等温OIT）和氧化诱导温度（动态OIT）的测定
GB/T 19993　冷热水用热塑性塑料管道系统 管材管件组合系统热循环试验方法
GB/T 21300　塑料管材和管件 不透光性的测定》GB/T 22271.2　塑料聚甲醛（POM）模塑和挤出材料 第2部分：试样制备和性能测定
GB/T 22271.3　塑料聚甲醛（POM）模塑和挤塑材料 第3部分：通用产品要求
GB/T 27572—2011　橡胶密封件 110℃热水供应管道的管接口密封圈 材料规范
GB/T 27726　热塑性塑料阀门压力试验方法及要求
GB/T 28799.1—2020　冷热水用耐热聚乙烯（PE-RT）管道系统 第1部分：总则
GB/T 28799.3　冷热水用耐热聚乙烯（PE-RT）管道系统 第3部分：管件
GB/T 28799.5　冷热水用耐热聚乙烯（PE-RT）管道系统 第5部分：系统适用性
GB/T 30832　阀门 流量系数和流阻系数试验方法
GB/T 44576　热塑性塑料阀门 扭矩 试验方法
GB/T 44580　热塑性塑料阀门 疲劳强度 试验方法
[bookmark: _Toc204853809][bookmark: _Toc198284254]3　术语和定义
GB/T 19278—2018和GB/T 28799.1—2020界定的及下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc14686145]3.1
公称外径　nominal outside diameter
dn
调节阀接口外径的名义值。
3.2
管系列　pipe series
S
与公称外径和公称壁厚有关的无量纲数，按式（1）计算并按一定规则圆整。

式中：
dn——调节阀接口公称外径；
en——调节阀接口公称壁厚。
3.3
标准尺寸比　standard dimension ratio
SDR
公称外径dn与公称壁厚en的无量纲比值，按式（2）计算并按一定规则圆整。

[bookmark: _Toc14686151]3.4
静液压应力　hydrostatic stress
阀门在内部静液压作用下内壁产生的沿圆周方向的平均应力。
3.5
最大允许工作压力　maximum allowable operating pressure；MOP
阀门正常连续使用的压力上限值。
3.6
最大行程　maximum stroke
调节阀阀芯从关闭位置至全开位置的位移量。
[bookmark: _Toc418150624]3.7
开度　relative stroke
调节阀阀芯的实际行程与最大行程的比值，也称为相对行程。
[bookmark: _Toc418150626]3.8
流通能力　flow capacity
调节阀全开，阀两端压差为100kPa，流体密度为1 000kg/m3时流经调节阀的流量值。
3.9
阀权度　valve authority
调节阀全开时，阀门的压力损失占该调节管路（包括阀门本身）总压力损失的百分比。
3.10
比流量　ratio flow
调节阀某一开度的通过流量与调节阀全开时通过流量的比值。
3.11
调节特性　regulating characteristics
调节阀比流量与开度之间的函数关系称为调节特性。当阀权度为100%时，调节阀的调节特性称为理论调节特性；当阀权度小于100%时，调节阀的调节特性称为实际调节特性。
[bookmark: _Toc204853810][bookmark: _Toc198284255]4　分类和标记
[bookmark: _Toc504986793][bookmark: _Toc12480][bookmark: _Toc528673713][bookmark: _Toc22979][bookmark: _Toc24463]4.1　分类
调节阀按端口连接形式分为热熔承插连接（代号：3）、热熔对接连接（代号：6）、法兰连接（代号：4）和螺纹连接（代号：1）。
[bookmark: _Toc528673714][bookmark: _Toc504986794][bookmark: _Toc16833][bookmark: _Toc13377][bookmark: _Toc24301]4.2　标记
[bookmark: _Hlk196654292]4.2.1　标记的构成及含义
标记的构成及含义应符合下列规定：
	T
	
	
	
	
	
	
	—
	



壳体材料（PE-RTⅡ）
端口连接形式代号
端口管系列
公称外径
产品代号
4.2.2　标记示例
壳体材料为耐热聚乙烯（PE-RTⅡ），公称外径为dn110，端口管系列为S5，端口连接形式为热熔对接连接的调节阀标记为：T 110 S5 6—PE-RT Ⅱ。
[bookmark: _Toc198284256][bookmark: _Toc204853811]5　工作条件和工作压差
5.1　调节阀在下列条件下应能正常工作：
a）环境温度：-40℃～+70℃；
b）相对湿度：5%～100%；
c）调节阀最大允许工作压力见表1。
表1　最大允许工作压力
	调节阀接口
管系列/标准尺寸比
	最大允许工作压力
MPa

	
	60℃热水
	70℃热水
	80℃热水
	45℃供暖
	60℃供暖
	75℃供暖
	供冷

	S4/SDR 9
	0.92
	0.88
	0.75
	1.23
	1.05
	1.01
	1.93

	S5/SDR 11
	0.73
	0.70
	0.60
	0.98
	0.83
	0.80
	1.53

	S6.3/SDR 13.6
	0.58
	0.55
	0.47
	0.77
	0.66
	0.63
	1.21

	S8/SDR 17
	0.46
	0.44
	—
	0.61
	0.52
	0.50
	0.96


5.2　调节阀的工作压差应为0.02MPa～0.4MPa。
[bookmark: _Toc25538][bookmark: _Toc204853812][bookmark: _Toc528673716][bookmark: _Toc198284257]6　结构
6.1　组成
调节阀由阀体、阀芯、支撑环、阀杆、密封件、开度标尺、操作帽及连接端口等部件组成。
6.2　壳体
6.2.1　调节阀壳体壁厚的变化应是渐变的，不应产生应力集中。
6.2.2　调节阀壳体任一点壁厚应大于相同管系列S的管材的公称壁厚。
6.2.3　当壳体带测试口时，螺纹部分应符合GB/T 7306.2的规定，规格宜为Rc½，并应采用铜镀铬螺纹嵌入式注塑成型。
6.3　调节装置
6.3.1　全开和全闭位置应设置限位机构。
6.3.2　顺时针旋转为减小开度，操作帽或附加指示牌上应有明显的调节方向标识。
6.3.3　调节阀上应有行程标尺或数显轮等开度指示装置。
6.3.4　开度指示装置可读分度不应大于最大行程的10%。
[bookmark: _Toc504986804][bookmark: _Toc528673724]6.3.5　行程传动机构在开关动作转换时的空行程不应大于最大行程的5%。
6.3.6　公称外径dn大于或等于50mm的调节阀，操作帽的方孔尺寸应设计为能与方头扳手有效配合，方头扳手尺寸应符合表2的规定。
表2　配套扳手方头尺寸
	公称外径dn
	方头规格
mm
	方头最小长度
mm

	50
	10×10
	10

	63≤dn≤125
	19×19
	20

	140≤dn≤315
	25.4×25.4
	26


6.3.7　当采用电动驱动时，其驱动装置不应对调节阀造成不利影响，且应符合GB/T 12222和GB/T 12223的规定。
6.4　连接形式
[bookmark: _Toc198284258][bookmark: _Toc204853813]公称外径小于dn50的调节阀宜采用热熔承插连接或螺纹连接，大于或等于dn50可采用热熔连接、电熔连接或法兰连接。
7　材料
7.1　PE-RTII材料
7.1.1　调节阀壳体使用的PE-RTⅡ材料性能应符合GB/T 28799.1—2020中表2和表3规定。当管道采用热熔连接时，应符合GB/T 28799.1—2020中5.3兼容性规定。
7.1.2　PE-RTⅡ材料不应使用再生料和回用料。
7.2　其他材料
7.2.1　调节阀部件使用的其他材料应符合表3的规定，当采用表3以外的材料时，应符合相应标准的规定。
表3　调节阀部件的其他材料
	名称
	材料
	要求
	试验方法

	阀芯和阀杆
	聚甲醛
	GB/T 22271.3
	GB/T 22271.2

	支撑环
	聚丙烯
	GB/T 12670中的PP-R或PP-B
	GB/T 12670

	密封件
	三元乙丙橡胶
	GB/T 27572—2011中的表2
	GB/T 27572

	注：调节阀部件使用的其他材料不应使用再生料和回用料。


7.2.2　当使用金属部件时，金属部分的材料不应对塑料材料造成降解或老化，所有易腐蚀部分应进行防护。当调节阀中使用不同的金属材料且与水接触时，应采取措施防止电化学腐蚀。
[bookmark: _Toc204853814][bookmark: _Toc198284259]8　要求
8.1　外观及颜色
8.1.1　调节阀外表面应洁净，不应有裂纹、气泡、脱皮、明显杂质、严重缩形、色泽不均、分解变色以及其他影响产品性能的表面缺陷。
8.1.2　调节阀的流向标志箭头、标识牌应完整清晰。
8.1.3　壳体的颜色一般为黄色，其他颜色可由供需双方协商确定。
8.2　规格尺寸
调节阀端口尺寸应符合GB/T 28799.3的规定。
[bookmark: _Toc26078]8.3　壳体物理性能
调节阀壳体的物理性能应符合表4的规定。
表4　壳体的物理性能
	性能
	要求
	试验参数

	灰分
	≤0.8%
	煅烧温度：600±25℃

	氧化诱导时间
	≥30min
	试验温度：210℃

	95℃/1 000h静液压试验后的氧化诱导时间
	≥24min
	试验温度：210℃

	颜料分散a
	尺寸等级
	≤3
	—

	
	表观等级
	A1、A2、A3或B
	

	熔体质量流动速率
	与对应原料测定值之差不应超过
±0.3g/10min，且变化率不超过20%
	砝码质量：5kg

	
	
	试验温度：210℃

	透光率b
	≤0.2%
	—

	a  仅适用于着色调节阀；
b  仅适用于标示为“不透光”调节阀。


[bookmark: _Toc528673725][bookmark: _Toc504986805][bookmark: _Toc13067]8.4　静液压强度
[bookmark: _Toc504986806][bookmark: _Toc528673726]阀门在表5的试验条件下应无渗漏和损坏。
表5　静液压强度试验条件
	序号
	参数
	单位
	参数值

	1
	温度
	℃
	20

	
	环应力
	MPa
	11.2

	
	时间
	h
	≥1

	2
	温度
	℃
	95

	
	环应力
	MPa
	4.1

	
	时间
	h
	≥22

	3
	温度
	℃
	95

	
	环应力
	MPa
	4.0

	
	时间
	h
	≥165

	4
	温度
	℃
	95

	
	环应力
	MPa
	3.8

	
	时间
	h
	≥1 000


[bookmark: _Toc20808]8.5　密封性
调节阀在关闭时，在公称压力下，阀芯与阀座应具有密封，不应泄漏。
[bookmark: _Toc27206]8.6　启闭扭矩
调节阀不应损坏，启闭扭矩符合表6的规定。
表6　调节阀的启闭扭矩
	公称外径dn
	启闭扭矩
N·m

	dn≤63
	5＜M≤35

	63＜dn≤125
	10＜M≤70

	125＜dn≤225
	20＜M≤150

	225＜dn≤315
	30＜M≤300


[bookmark: _Toc6379]8.7　止动强度
调节阀在给定的试验条件下，限位装置不应损坏。
[bookmark: _Toc32272]8.8　调节装置强度
调节阀在给定的试验条件下，调节装置不应损坏，密封试验无泄漏。
[bookmark: _Toc8596]8.9　启闭次数
调节阀的启闭次数应符合表7的规定，启闭次数完成后，调节阀的密封性和启闭扭矩分别符合8.5和8.6的规定。
表7　启闭次数
	公称外径dn
	启闭次数
次

	dn≤63
	10 000

	63＜dn≤125
	 3 000

	125＜dn≤315
	 1 000


[bookmark: _Toc2971]8.10　冷热交变
调节阀在给定的试验条件下不应泄漏，并应能正常调节操作。
[bookmark: _Toc10112][bookmark: _Toc528673727][bookmark: _Toc504986807]8.11　流通能力
调节阀的流通能力和局部阻力系数应符合表8的规定，偏差不应大于±10%。
表8　调节阀的流通能力和局部阻力系数
	公称外径dn
	流通能力
m3/h
	局部阻力系数

	 25
	   15
	16.0

	 32
	   18
	16.0

	 40
	   20
	16.0

	 50
	   26
	12.0

	 63
	   60
	12.0

	 75
	   90
	12.0

	 90
	  100
	 6.0

	110
	  240
	 6.0

	125
	  280
	 6.0

	140
	  350
	 4.0

	160
	  455
	 4.0

	180
	  600
	 4.0

	200
	  780
	 3.0

	225
	1 150
	 2.0

	250
	1 450
	 2.0

	280
	2 000
	 1.5

	315
	2 250
	 1.5


[bookmark: _Toc528673728][bookmark: _Toc504986808][bookmark: _Toc32469][bookmark: _Toc2465]8.12　调节特性
8.12.1　调节阀的理论调节特性曲线应为下弦的对数曲线，调节阀开度应在15%～90%范围内，比流量应小于开度；
8.12.2　实际调节特性应符合下列规定：
a）当阀权度小于20%时，比流量应大于开度；
b）当阀权度30%～50%范围内，实际特性呈线性，比流量与开度近似相等；
c）当阀权度大于等于60%时，调节阀开度在15%～70%范围内，比流量应小于开度。
8.13　系统适用性
调节阀与符合GB/T 28799.1其他部分的组件连接时，制造商应按GB/T 28799.5提供系统适用性证明文件。
[bookmark: _Toc198284260][bookmark: _Toc204853815][bookmark: _Toc204358315]9　试验方法
[bookmark: _Toc528673730][bookmark: _Toc9862][bookmark: _Toc504986810][bookmark: _Toc26692]9.1　试验条件
[bookmark: _Toc30539][bookmark: _Toc528673731][bookmark: _Toc504986811]9.1.1　试验应在调节阀生产至少24h后取样。
9.1.2　除非另有规定，试样应按GB/T 2918规定，在温度为（23±2）℃条件下状态调节至少24h，并在此条件下试验。
[bookmark: _Toc19608]9.2　外观及颜色
采用目测进行检查。
9.3　规格尺寸
按GB/T 8806规定进行测量。
[bookmark: _Toc13522][bookmark: _Toc504986812][bookmark: _Toc1601][bookmark: _Toc528673732]9.4　壳体物理性能
[bookmark: _Toc136945458][bookmark: _Toc115250495][bookmark: _Toc126671639][bookmark: _Toc110947432][bookmark: _Toc126166470][bookmark: _Toc193967337]9.4.1　灰分
按GB/T 9345.1的规定执行，采用直接煅烧法试验。
9.4.2　氧化诱导时间
氧化诱导时间按GB/T 19466.6的规定执行。试样应分别从调节阀壳体内、外表面切取试样，然后将原始表面朝上进行试验。试样数量为3个（内表面至少1个，外表面至少1个，第3个试样任意选取），试验结果取3个试样的最小值。
9.4.3　95℃/1 000h静液压试验后的氧化诱导时间
按GB/T 19466.6进行试验。试样取自完成95℃/1 000h静液压试验后，应分别从调节阀壳体内、外表面切取试样，然后将原始表面朝上进行试验。试样数量为3个（内表面1个，外表面1个），试验结果取最小值。
9.4.4　颜料分散
按GB/T 18251的规定执行。采用切片制样。
9.4.5　熔体质量流动速率
按GB/T 3682.1进行测试验。分别从调节阀上取样，试验结果取平均值。熔体质量流动速率变化率按公式（3）计算。

式中：
δ    ——熔体质量流动速率变化率；
MFR2——产品熔体质量流动速率测试值，单位为克每10分钟（g/10min）；
MFR1——混配料熔体质量流动速率测试值，单位为克每10分钟（g/10min）。
9.4.6　透光率
按GB/T 21300的规定执行。
[bookmark: _Toc528673737][bookmark: _Toc4666][bookmark: _Toc504986817][bookmark: _Toc26635]9.5　静液压强度
[bookmark: _Toc528673738][bookmark: _Toc504986818][bookmark: _Toc17069]按GB/T 6111进行试验。试验条件按照表6中规定进行，试样内外介质均为水（水—水类型），采用A型接头。按公式（4）计算试验压力：

式中：
P——试验压力，单位为兆帕（MPa）；
σ——静液压应力，单位为兆帕（MPa）；
S——管系列。
[bookmark: _Toc22026]9.6　密封性
[bookmark: _Toc504986819][bookmark: _Toc20438][bookmark: _Toc528673739]9.6.1　密封性能试验方法按GB/T 27726的规定执行。
9.6.2　试验介质采用水。
9.6.3　试验温度为23℃±5℃，压力为1.0MPa，时间为30s。
9.6.4　试验全过程密封件应无渗漏。
[bookmark: _Toc136945449][bookmark: _Toc126671630][bookmark: _Toc126166461][bookmark: _Toc110947423][bookmark: _Toc193967327][bookmark: _Toc18125][bookmark: _Toc115250486]9.7　启闭扭矩
按GB/T 44576的规定执行。试验温度为23℃±5℃，压力为1.0MPa，时间为30s。
[bookmark: _Toc10719]9.8　止动强度
按GB/T 44576的规定执行。对完全开启和关闭状态下的调节阀调节装置继续沿开启和关闭方向施加2倍启闭扭矩的最大测量值，使止动机构承受负荷15s。
[bookmark: _Toc25290]9.9　调节装置强度
按GB/T 44576的规定执行。调节阀内试验压力为0.6MPa，限制启闭件旋转（如在调节阀内插入直径小于流道截面的圆柱），施加1.5倍启闭扭矩的最大测量值，使调节装置承受负荷30s。
[bookmark: _Toc19225]9.10　启闭次数
按GB/T 44580的规定执行。调节阀的输入端施加1.0MPa的压力，以15℃～30℃的水作为介质，水的流速达到（1±0.2）m/s。
[bookmark: _Toc27816]9.11　冷热交变
9.11.1　按GB/T 19993的规定执行。
9.11.2　冷热交变试验条件按表9的规定执行。
表9　冷热交变试验条件
	参数
	单位
	数值

	试验压力
	MPa
	1.0

	最高试验温度
	℃
	80

	最低试验温度
	℃
	20

	交变次数
	dn≤160mm
	次
	5 000

	
	dn＞160mm
	次
	500

	试验时间（冷热水各为）
	min
	


9.11.3　试验过程中阀杆不应受径向力的影响。
9.11.4　试验中调节阀应无破裂或泄漏。
9.11.5　冷热交变试验完成后，按9.6进行密封性试验，按9.7进行启闭扭矩试验。
[bookmark: _Toc32117]9.12　流通能力
9.12.1　按GB/T 30832的规定执行。
9.12.2　将调节阀调节至不同开度进行测量，测量过程中阀后接管内应充满水。
9.12.3　测量应包括下列项目：
a）调节阀前后压差；
b）调节阀阀杆行程；
c）流经调节阀的流量。
9.12.4　在要求流量范围内试验3次，取其平均值作为测试结果。
9.12.5　将调节阀全开并进行测定，计算流通能力。
[bookmark: _Toc7118][bookmark: _Toc504986820][bookmark: _Toc528673740][bookmark: _Toc5723]9.13　调节特性
9.13.1　按GB/T 30832的规定执行。
9.13.2　理论调节特性曲线试验应符合下列规定：
a）将调节阀的开度分别调至10%、20%、30%、40%、50%、60%、70%、80%、90%、100%进行测试通过调节阀的流量，该流量与阀门100%开度时的流量比值得到比流量。
b）根据比流量与开度绘制理论调节特性曲线。
9.13.3　实际调节特性试验应在调节阀出口后串联一个可以改变系统阻力的阀门，调节该阀门使测试调节阀的阀权度为20%、50%和60%，分别重复9.13.2条a的测试步骤，根据比流量与开度绘制实际调节特性曲线。
9.14　系统适用性
按GB/T 28799.5的规定执行。
[bookmark: _Toc204358316][bookmark: _Toc198284261][bookmark: _Toc204853816]10　检验规则
[bookmark: _Toc27661][bookmark: _Toc504986822][bookmark: _Toc528673742][bookmark: _Toc27050]10.1　检验类别
调节阀的检验分为出厂检验和型式检验，检验项目应按表10的规定执行。
[bookmark: _Toc25914][bookmark: _Toc84659543][bookmark: _Toc28621838][bookmark: _Toc77485848][bookmark: _Toc28621993][bookmark: _Toc14686185]表10　检验项目
	检验项目
	出厂检验
	型式检验
	要求
	试验方法

	外观及颜色
	√
	√
	8.1
	9.2

	规格尺寸
	√
	√
	8.2
	9.3

	壳体物理性能
	灰分
	—
	√
	8.3.1
	9.4.1

	
	氧化诱导时间
	√
	√
	8.3.2
	9.4.2

	
	95℃/1 000h静液压试验后的氧化诱导时间
	—
	√
	8.3.3
	9.4.3

	
	颜料分散
	—
	√
	8.3.4
	9.4.4

	
	熔体质量流动速率
	√
	√
	8.3.5
	9.4.5

	
	透光率
	—
	√
	8.3.6
	9.4.6

	静液压强度
	20℃，1h
	—
	√
	8.4
	9.5

	
	95℃，22h
	√或
	√
	8.4
	9.5

	
	95℃，165h
	
	√
	8.4
	9.5

	
	95℃，1 000h
	—
	√
	8.4
	9.5

	密封性
	√
	√
	8.5
	9.6

	启闭扭矩
	√
	√
	8.6
	9.7

	止动强度
	—
	√
	8.7
	9.8

	调节装置强度
	—
	√
	8.8
	9.9

	启闭次数
	—
	√
	8.9
	9.10

	冷热交变
	—
	√
	8.10
	9.11

	流通能力
	—
	√
	8.11
	9.12

	调节特性
	—
	√
	8.12
	9.13


[bookmark: _Toc2313]10.2　出厂检验
10.2.1　分组与组批
同一原料、同一结构和工艺生产同一规格的调节阀为一批，规格分组和组批的数量应按表11执行。
表11　调节阀的尺寸组和组批数量
	尺寸组
	公称外径
mm
	组批数量
件

	1
	dn≤90
	3 000

	2
	110≤dn≤225
	1 000

	3
	250≤dn≤315
	 100

	注：如果生产30天仍不足上述数量，则以30天为一批。


10.2.2　全检项目
应对每批次出厂产品逐个进行调节阀的外观及颜色、部件的外观颜色、密封性和启闭扭矩检验，剔除不合格品。
10.2.3　抽检项目及抽样方案
调节阀的尺寸按GB/T 2828.1采用正常检验一次抽样方案，取一般检验水平I，接收质量限（AQL）4.0，抽样方案见表12。
表12　抽样方案
单位为件
	批量N
	样本量n
	接收数Ac
	拒收数Re

	≤90
	3
	0
	1

	911～280
	13
	1
	2

	281～500
	20
	2
	3

	501～1 200
	32
	3
	4

	1 201～3 200
	50
	5
	6


10.2.4　随机检验项目
在尺寸抽样检验合格的产品中抽取规定数量试样，进行熔体质量流动速率（MFR）变化率、热稳定性和静液压试验（95℃/22h或165h）试验，试样数量为1件。
[bookmark: _Toc28621994][bookmark: _Toc30857][bookmark: _Toc22755][bookmark: _Toc77485849][bookmark: _Toc28621839][bookmark: _Toc84659544]10.3　型式检验
10.3.1　凡有下列情况之一，应进行型式检验：
a）新产品的试制、定型鉴定或老产品转厂生产时；
b）正式生产后，当结构、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时；
c）产品停产1年后，恢复生产时；
d）正式生产，每3年时；
e）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
10.3.2　型式检验抽样方法应符合下列规定：
a）抽样可以在生产线终端经检验合格的产品中随机抽取，也可以在产品库中随机抽取，或者从已供给用户但未使用并保持出厂状态的产品中随机抽取。
b）型式检验按整个系列产品进行时，在该系列范围内，每一选定规格仅代表向下0.5倍直径，向上2倍直径的范围。
[bookmark: _Toc20643]10.4　合格判定
10.4.1　全部检验项目符合要求时，判定该批次产品合格；
10.4.2　当有不合格项时，应加倍抽样复验不合格项。当复验合格时，则判定该批次产品合格；当复验仍不合格时，则判定该批次产品不合格。
[bookmark: _Toc204853817][bookmark: _Toc198284262][bookmark: _Toc204358317]11　标志、包装、运输和贮存
[bookmark: _Toc22192][bookmark: _Toc18189][bookmark: _Toc528673747][bookmark: _Toc504986827]11.1　标志
11.1.1　调节阀应有永久、清晰的标志，标志不应诱发调节阀裂纹或其他形式的破坏。
11.1.2　标志应包括至少下列内容：
a）制造商或商标；
b）壳体材料名称或缩略语；
c）产品规格应注明公称外径dn、管系列S；
d）流向箭头；
e）可追溯的编号。
11.1.3　标记应置于阀体正面居中位置。
[bookmark: _Toc528673748][bookmark: _Toc4162][bookmark: _Toc4294][bookmark: _Toc504986828]11.2　包装
11.2.1　调节阀应有包装，必要时单个保护以防止损坏和污染，一般情况下，应装入包装袋和包装箱中。每个包装箱内应装相同品种和规格的调节阀，包装箱应有内衬袋。
11.2.2　调节阀出厂时应附有产品合格证、产品使用说明书及装箱单。
11.2.3　产品合格证应包括至少下列内容：
a）制造厂名和出厂日期；
b）产品名称、型号；
c）公称外径、管系列；
d）检验日期；
e）出厂编号；
f）检验人员及检验负责人签章。
11.2.4　产品使用说明书应包括至少下列内容：
a）制造厂名；
b）公称压力、公称外径；
c）工作原理和结构说明；
d）注有主要外形尺寸和连接尺寸的结构图；
e）主要零件的材料；
f）理论调节特性曲线；
g）流通能力；
h）随带文件的名称和份数；
i）产品安装使用技术要求。
11.2.5　装箱单应加盖制造厂负责装箱检验员的印章及检验日期。
[bookmark: _Toc528673749][bookmark: _Toc7928][bookmark: _Toc8851][bookmark: _Toc504986829]11.3　运输和贮存
11.3.1　调节阀运输时，应按箱逐层码放整齐，固定牢靠。
11.3.2　调节阀在运输及贮存过程中不应被损伤，且不应受雨淋及腐蚀性介质的侵蚀。
11.3.3　调节阀应贮存在室内干燥、通风良好且无腐蚀性介质常温环境中，避免阳光直接照射。
